
B Vollautomatische vertikale 

I für Druckfarben und selbstrivellierende Produkte 

Hydraulisches Volumendosiergerät mit hoher 
Leistung für bis zu 20 Kartuschen/Minute 

Zuverlässige Verhinderung von Hautbildung 
durch Begasen mit Stickstoff und Besprühen 
mit Antitrockner (Option) 

Geeignet fiir Kunststoff- und Verbundkartuschen 
mit 2 kg und 5 bzw. 8 Lbs Füllgewicht 

ABF~LLTECHNIK HAT EINEN NAMEN 



Kartuschen-Abfüllanlage SO-VD: Die vollautomatische Lösung 
für die neue Art, Druckfarben zu verpacken 

Abfüll- und Kolbensetzstario n 

Mit der Kartushen-Abfüllanlsge 
S%VD werden Druckfarben 
v~lurnetrisch mit einer Dosierge- 
nauigkett von +1- 0,5 gr luftblasen- 
frei und vollautumatisch abgefülit. 

Die Technologie ist optimal geeignet 
für Kunststoff- und Verbundkartu- 

1' / bschenmi t2kgund5bzw.8Lbs  
Füllgewicht. 

Pie Technik 
t W Kompakte Bauweise mit leichtem 
I Zugang zu den einzelnen Arbeits- 

stationen 

B Befüllung über Volumen-Dosier- 
gerät mit gesteuerter Absenkung 
der Kartusche 

II SPS-Anlagehsteuerung Typ Sie- 
mens S7 mit SMmeldsanzeige 

W Anlagebdienung über Bedien- 
tabteau mit digitaler Funktions- 
anteige 

I Zum schnellen Farbwechsel 
können produktberührte Teile 
ohne Werkzeug ausgetauscht 
werden 

Das ist wichtig für Sie 1 

8 YorbiIdtiche Skherheitsein- 
richtungen zum optimalen 
Schutz von Mensch und 
Masch tne 

Schwerdtel liefert seit mehr als 
30 Jahren Abfüll- und Verpackungs- 
anlagen in die Druckfarbenindustrie 
und ist weltweit Marktführer. 

Hohe Dosiergenauigkeit und 

I Ab füIIleistung für einen schnellen 
Investitionsriickfl~a~ 

Farbwechsel innerhalb krirzester 
Ze;?, 

Hohe Verfiigbarkeit durch robuste 
Konstruktion, Überwachung aller 
Maschinenfunktionen und schnelle 

L Ersameilversorgung. 

I 
Der Ablauf 

Zuführen, Befülien,Verschließen und 
Ablegen der Kartuschen auf ein Trans- 
portband erfotgt vollautomatisch 

Die Learkartusehen werden aus 
einem Magazin, das ca. 350 StL1~k 
aufnimmt, liegend einem Elevator 
zugeführt und auf richtige Lage 
kontrolliert. Falschlagen führen zum 
Maschinenstillstand. 

Sfation 1 Die Kartuschen werden 
zum weiteren Transport mit Hilfe 
einer Schwenkvwrichtung vertikal 
ausgerichtet. 

Sfarion 2 Um Hautbitdung zu ver- 
hindern, wird über eine Düse, die in 
die Kartusche eintaucht, vorhandene 
Luft durch Stickstoff ersetzt. BBim 
Ausfahren der Düse wird Anti- 
trockner über Ultraschall zerstäubt 
und die Innenseite der Kartusche 
damit bnetzt. Dabei entstehende 
Dämpfe werden abgesaugt. 



Der dazu notwendige Bausatz ist 
optional lieferbar und kann nach- 
gerüstet werden. 

Station 3 Der für das jeweilige 
Filllgewicht notwendige Dosierh ub 
wird nach einmaliger Einstellung 
abgespeichert. Auf diese Weise ist 
er für dieselbe Farbe oder Farbe 
gleicher Dichte immer s-xakt und 
mitsparend reproduzierbar. 

Die Eefiillung erfolgt über ein Doppei- 
Füllventil. Um ein luftblasenfreies 
Abfüllen zu gew6hrleisren, wird die 
Kartusche angehoben und das Kar- 
tus~henventil zuerst befiillt. 
Anschlieand 6fhet das zweit& Füll- 
wntil zur weiteren Bsfiillung. Dabei 
wird die Kartusche synchron zur 
Dosiergeschwindigkeit abgesenkt. 

Nach Schließen der Füllventile sorgt 
-eine Abschneidworrichtung für 
eine fadenfreie Trennung des Farb- 
strangs zwischen Düse und Farb 
oberfläche in d ~ r  Kartusche. 

S t i h  4 Die OberRiohs der 
ahgefLillten F a r b  wird Über W ltra- 
mhII mit Antitrockner besprUht, 
d a h  sntstehende Dämpfe werden 
abgesaugt. 

Abfüllstation 

Der dazu notwendige Bausatz ist 
ebenfalls optional lieferbar und 
kann nac hgsrüstet werden. 

Station 5 Die Ko I ben werden über 
einen schallgesch&ten Behälter 
mit Sortiervibrator der pneumati- 
schen Einpreßwirrichtung zugefil hrt. 
Um die Entlüftung zwischen 
Materialoberflirche und Kolben 
sichenusteikn, werden zusammen 
mit dem Kolben zwei Entlüftungs- 
finger aus Federstahl in die 
Kartusche eingeführt. 

Die Einprefitiefe wird entsprechend 
dem Füllvolumsn automatisch ein- 
gestellt. Damit wird gewährleistet, 
daß mischen Farbabatflbchs und 
Kolbdn keine Lufteinschliisse ver- 
blhti ben. 

Zur einfachen Reproduktion der Ein- 
presstiefe d e s  Kolbens bei Farben 
gleicher Dichte wird auch dieser 
Wert abgespeichert. 

Station 6 Die fertig gefüllten und 
versch lassenan Kartuschen werden 
über eine Schwenkvorrichtung wie- 
der in eine horizontale Lage gebracht 
und rollen zur weitwen Verarbeitung 
- ai.0. zum Etikettieren, Bedrucken 
oder Varpacksn -auf ein kundsn- 
seitiges Transportband. 

Maximaler Nutzen 
für unsere Kunden 
Unser Ziel ist es, den Kunden System- 
Iösungen zu liefern, die ihren tat- 
sächlichen Bedürfnissen angepant 
sind und über viele Jahre hinweg 
ein Maximum an Produktivität 
bieten. 

Unsere Beratungstatigkeit beginnt 
deshalb mit einer detaillierten Be- 
standsaufnahme schon im Vorfeld. 
Damit stellen wir sicher, daß jedes 
System exakt auf die jeweilige 
Aufgabenstellung zugeschnitten 
wird. Für einen langjährigen Einsatz 
bei höchster Verfßgbarkeit sorgen 
robuste Konstruktionen in hoher 

Fertigungsqualität und mit einer 
Diagnosehilfe, die auf einer exakten 
Anzeige möglicher Stöningsursachen 
basiert und im Zweifelsfall über 
eine telefonische Hotline schnelle 
Hilfe ermöglicht. Dazu kommen 
vollständige Dokumentationen und 
eine perfekt organisierte Ersataeil- 
Versorgung. Um dem Grundsatz 
.was bis Mittag bestellt ist, wird noch 
am gleichen Tage ausgeliefert" ge- 
recht zu werden, unterhllt Schwerdtel 
eine computergestrrtae Lag~rhaltung 
für alle wichtigen Ersatzteile. 



3 Ant i t&w~uhst~ t ion  für Leer- 
kartu-n mlt Absaugeinrichtung 

4 Dmkroyer&t 
S Abfüitstation 
6 Antritdnersprühstaifon zw B& 

sprühung der FerboberfIäche mlf 
Ab6augvorrichtung 

? ~albensebstation B 8 9 Bedienpuh Kcrbn;bumke~ mit Sartiervibrator 

10 Kolbenatdühruog 
11 Hydraultkag@t?@f 
12 Schaltschrank 


