B Vollautomatische vertikale
Kartuschen-Abfullanlage S8-VD

fur Druckfarben und selbstnivellierende Produkte

® Hydraulisches Volumendosiergerat mit hoher
Leistung fur bis zu 20 Kartuschen/Minute

Zuverliassige Verhinderung von Hautbildung
durch Begasen mit Stickstoff und Bespriihen
mit Antitrockner (Option)

Geeignet fiir Kunststoff- und Verbundkartuschen
mit 2 kg und 5 bzw. 8 Lbs Fullgewicht

sclmwercltel

ABFULLTECHNIK HAT EINEN NAMEN




Kartuschen-Abfiillanlage S8-VD: Die vollautomatische Losung
fir die neue Art, Druckfarben zu verpacken

® Die Vorteile

Die Technik

¥ Kompakte Bauwsise mit leichtem
Zugang zu den einzelnen Arbeits-
stationen

M Befiillung iiber Volumen-Dosier-
gerit mit gesteuerter Absenkung
der Kartusche

R SPS-Anlagensteuerung Typ Sie-
mens S7 mit Strmeldeanzeige

W Aniagebedienung Uber Bedien-
tableau mit digitaler Funktions-
anzeige

Der Ablauf

Zufithren, Beflillen VerschliaBen und
Ablegen der Karfuschen auf ein Trans-
portband erfolgt vollautomatisch

Die Leerkartuschen werden aus
einem Magazin, das ¢a. 350 Stick
aufnimmt, liegend einem Elevator
zugefithrt und auf richtige Lage
kertrolliart. Falschlagen fihren zum
Maschinenstilistand.

Schwerdtel liefert seit mehr als

30 Jahren Abfiill- und Verpackungs-
anlagen in die Druckfarbenindustrie
und ist weitweit Marktfihrer.

Hohe Dosiergenauigkeit und
Abfiltleistung Fir einan schnellfen
Investitionsriickflufl.

Farbwechsel innerhalb kirzestar
Zeit,

Hohe Verfiigharkeit durch robuste (
Konstruktion, Uberwachung aller
Maschinenfunktionen und schnelle
Ersatzteilversorgung.

Station 1 Die Kartuschen werden
zum waiteren Transport mit Hilfe
einer Schwenkverrichtung vertikal
ausgerichtet.

Station 2 Um Hautbildung zu ver-
hindern, wird iber sine Diise, die in
die Kartusche eintaucht, vorhand_ene
Luft durch Stickstoff ersetzt. Baimi:
Ausfahren der Diise wird Anti-
trockner Uber Ultraschall zesstaubt
und die innenseite der Kartusche
damit benetzt. Dabei entstehende
Dampfe werden abgesaugt.



Der dazu notwendige Bausatz ist
optional liefarbar und kann nach-
geriustet werden.

Station 3 Der fiir das jeweilige
Filllgewicht notwendige Dosierhub
wird nach eintnaliger Einsteliung
abgespeichert. Auf diese Weise ist
er fiir dieselbe Farbe oder Farbe
gleicher Dichte immer exakt und
zeitsparend reproduzierbar.

Die Befilllung erfelgt Uber ein Doppel-
Fillventil. Um ein luftblasenfreies
Abfiillen zu gewghrisisten, wird die
Kartusche angetioben und das Kar-
tuschenveniil zuerst hefiillt.
AnschlieBend éffnet das zweité Fiill-
ventil zur weiteren Befullung. Dabei
wird die Kartusche synchron 2ur
Dosiergeschwindigkeit abgesenkt,

Nach SchlieBen der Fiillventile sorgt
#ine Abschneidevorrichtung fir
-eine fadenfreie Trennung des Farb-
‘strangs zwischen Dise und Farb-
oberflache in der Kartusche.

Station 4 Die Oberfliiche der
abgefilltan Farbe wird Gber Ultra-
gehall mit Antitrockner bespriiht,
dabei entstehende Dampfe werden
abgesaugt.

Abfiilistation

Per dazu notwendige Bausatz ist
ebenfalls optional lieferbar und
kann nachgeriistet werden.

Station 5 Die Kolben werden iiber
einen schallgeschiitzten Behalter
mit Sortiervibrator der pReuniati-
schen EinpreBvorrichtung zugeftihrt.
tm die Entliiftung zwischen
Materialobsrfléche und Kolben
sicherzustetien, werden zusammen
mit dem Kolben zwei Entliiftungs-
finger aus Federstahl in die
Kartusche eingefilhrt.

Die Einprefitiefe wird entsprechend
dem Fiillvoluman automatisch ein-
gestellt. Damit wird gewdhrieistet,
daB zwischen Farboberflache und
Kolben keine Lufteinschlisse ver-
bieibsn.

Zur sinfachen Reproduktion der Ein-
presstiefe des Kolbens bei Farben
glaicher Dichte wird auch dieser
Wart abgespeichert,

Station 6 Die fertig gefiillten und
verschlossenen Kartuschen werden
iiber eine Schwenkvorrichtung wie-
der in eine horizontale Lage gebracht
und rollen zur weiteren Verarbeitung
-7.8. zum Etikettieren, Bedrucken
oder Verpacken — auf ein kunden-
seitiges Transportband.

Maximaler Nutzen
fitr unsere Kunden

Unser Ziel ist 5, den Kunden System-
lésungen zu liefern, die ihren tat-
sdchlichen Bediirfnissen angepafdt
sind und iber viele Jahrs hinweg
gin Maximum an Produktivitit
bieten.

Unsere Beratungstatigkeit beginnt
deshalb mit einer detaillierten Be-
standsaufnahme schon im Vorfeld.
Damit stellen wir sicher, daR jedes
System exakt auf die jeweilige
Aufgabenstellung zugeschnitten
wird. Filr sinen langjéhrigen Einsatz
bei hachster Verfligharkeit sorgen
robuste Kenstruktionen in heher

Fertigungsqualitat und mit einer
Diagnosehiife, die auf einer exakten
Anzeige miglicher Stdrungsursachen
basiert und im Zweifelsfall iiber
eine telefonische Hotline schnelle
Hilfe ermdglicht. Dazu kammen
vollstandige Dokumentationen und
gine perfekt organisierte Ersatzteil-
versorgung. Um dem Grundsatz
-was bis Mittag bestellt ist, wird noch
am gleichen Tage ausgeliefert” ge-
recht zu werden, unterhélt Schwerdtel
eine computergestinzte Lagerhaltung
fiir alle wichtigen Ersatzteile.



1 Kartuschenmagazin
2 Kartuschentransport
3 Antitrackherspriihstation fiir Leer-
kartugsehen mit Absaugeinrichtung
4 Dosiergerét
& Abfilistation
8 Antritrocknersprithstation it Bé-
 ‘sprizhung der Farboberfldche it
Absaugvorrichtung
. 7 Kotbansstzstation
& Bedienpuit
9 Kolbenbunker mit Sartiervibrator
10 Kolbenzufiifiruig
11 Hydraulikaggregat
12 Schaitschrank

® Schwerdtel: Komplett-
lésungen fiir das Abfillen
von pastosen Produkten
® AuspreBBvorrichtungen flr Be-
halter, Fasser und Hobbocks

E Forderkolbenpumpen

# Halbautomatische Kartuschen-
Abflllanlagen

# Vollautomatische Kartuschen-
Abfiillanlagen, Leistung 30 bis
120 Kartuschen/Minute

# Mehrkomponenten-Dosier- und
Mischsysteme

# Halb- und vollautomatische Kar-
tonieranlagen fur Kartuschen

# Halb- und vollautomatische Full-
anlagen fiir Dosen, Hobbocks
und Fasser

# Halb- und Vollautomatische Ver-
schlieBmaschinen flir Vakuum-
dosen

® Individuelle Sonderlosungen fur
jeden Anwendungsfall

schwerdtel

Ludwig Schwerdtel GmbH
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Technische Daten

Maschinentyp

Vollautomatische Kartuschenabfillanlage S 8-VD

Abmessungen (LxTxH)

Ca. 4750 x 1800 x 3000 mm

Gewicht

Ca. 2000 kg

Abfull-Leistung

Abhangig von Fullvolumen und Viskositat des
Produktes bis 20 Kartuschen/Minute

Antrieb des Dosiergerates Hydraulisch
Kartuschentyp RITTER SONOCO SONOCO
Fuligewicht 2 kg 5 lbs 8 Ibs

Abmessungen (@ x H)

99 x 330 mm 129 x 229 mm 129 x 346 mm

AnschluBhéhe Produkteiniald
des Dosiergerates

Ca. 1380 mm

Elektro-Anschlufd

Spannung 400 V, 50 Hz oder nach Kundenwunsch
Leistungsbedarf Ca. 17 KW

Steuerung SPS Siemens

Schutzart IP 44

Druckluft-Anschluf®

Luftdruck Minimum 5 bar

Luftverbrauch Ca. 16 Nm2/h bei 20 Kartuschen/Minute

Boschstrasse 8 - D-85757 Karlsfeld / Minchen

Telefon +49(0)8131/9006-0 - Telefax +49(0)8131/972 11
Email info@schwerdtel.de - Internet www.schwerdtel.de




